Разработала Зейналова Тамара Исмаиловна, 

учитель технологии МОУ СОШ №50 г. Твери

Тема урока: «Изготовление столового гарнитура, состоящего из стола и трех табуреток»   

Цель урока: «Показать знания, умения, производительность труда по изготовлению высококачественной мебели» 

Задачи: 

· Обучающая – формирование у обучающихся умения правильно, качественно и в указанный срок самостоятельно выполнять технологический процесс изготовления и сборки мебельных изделий. Применять безопасные методы труда.
· Воспитательная – Для качественного и самостоятельного  выполнения задания нужно быть внимательными, организованными, соблюдать дисциплину труда . Бережно относится к инструменту и оборудованию. Экономно использовать материал. Работать дружно, слажено одной командой. Творчески подойти к заданию, проявить самостоятельность. 

· Развивающая – Содействовать развитию мышления, памяти, наблюдательности.  Анализировать и обсуждать  выполненную работу, говоря технически  грамотным языком опираясь на полученные знания. 
· Материально  – техническая база:  
Столярный верстак, шаблоны, измерительный инструмент, чертилки, сверлильная машина ИЭ – 1202А, электролобзиковая пила, ДСП. 

Ход урока:
· Вводный инструктаж:

· Организационный  момент 
 построение группы, отчет бригадиров о готовности бригад к прохождению производственного обучения
· Охрана труда при работе в столярной мастерской

Прежде чем приступить к обсуждению этапов выполнения задания 
мы должны с вами вспомнить охрану труда и технику безопасности. Так как, охрана труда несет полную ответственность за безопасную жизнедеятельность на производстве. И поэтому, мы должны, четко и грамотно соблюдать охрану труда и технику безопасности на протяжении всей своей производственной деятельности. 

Первая бригада напомнит нам Охрану труда перед началом работ в мастерской. 

Ответ 1 бригады: 

1. Внимательно выслушать объяснения мастера, ответы товарищей. 

2. Изучить новые материалы. 

3. Подобрать необходимые для работы материалы, инструменты, заготовки, приспособления. 

4. Расположить техническую документацию, инструменты, приспособления и материалы следующим образом: 

Документацию закреплять на специальном щитке – подставке; 

То, что берется левой рукой – располагать слева, то что берется правой рукой – располагать справа; 

То, что берется чаще  - располагать  ближе, то что берется реже – располагать дальше. 
5. Гвозди, шурупы, винты и другие мелкие, и сыпучие материалы должны находится в специальных ящиках, располагающихся в местах, исключающих возможность их опрокидывания. 

6. Убедиться, что на верстаке и в рабочей зоне нет ничего лишнего, отвлекающего внимание и мешающего работе. 
Вторая бригада напомнит нам во время работ, охрану труда в столярной мастерской. 

Ответ 2 бригады:  
1. На верстаке должны находиться только те инструменты и приспособления, которыми пользуются для выполнения текущей операции, все остальные следует уложить в инструментальный шкаф или в специальный планшет. 

2. Использовав тот или иной инструмент или приспособление, укладывать в отведенные для них места. 
3. Обработанные материалы, заготовки, детали укладывать в отведенные для них места, не допуская загромождения верстака и рабочей зоны. 
4. Соблюдать принятый темп и режим работы, делая перерывы для отдыха в установленное время. 
5. Постоянно поддерживать чистоту и порядок на рабочем месте.

Третья бригада напомнит нам охрану труда по окончанию работ в мастерской. 

Ответ третьей бригады:  

1. Очистить инструменты от стружек, пыли и убрать в инструментальный шкаф или в специальный планшет. 

2. Обработанные детали и заготовки уложить в отведенное для них место. 
3. Учебно-техническую документацию правильно сложить и сдать мастеру. 

4. Очистить верстак и рабочую зону от опилок, стружек и других отходов, сдать место дежурным  по мастерской. 

5. Дежурным сдать чистую  мастерскую мастеру производственного обучения. 

Приступаем к обсуждению этапов выполнения изготовления изделия – актуализация опорных знаний:    

1 – Организация рабочего места 

2 - Изделие будет изготавливаться  из материала – Д.С.П.,  

3 - Электрифицированный и ручной инструмент. 

4 – Технологический процесс изготовления и сборки изделия. 
Первая бригада нам расскажет про материал, который будем использовать и организацию рабочего места.  

Вторая бригада поможет нам вспомнить про электрифицированный инструмент, который будет применяться при изготовлении изделия, включая технику безопасности при работе с электрофицированым инструментом.  

Третья бригада поможет вспомнить этапы выполнения и сборки изделия.
 Ответ 1 бригады - Материал из которого будет изготавливаться изделие:
 ДСП это древесностружечные плиты – один из наиболее перспективных новых конструктивно-отделочных материалов для мебельной промышленности и строительства по сравнению с пиломатериалом и другими листовыми материалами. По показателям прочности и жесткости ДСП приближается к древесине хвойных пород. В производстве мебели применяют плиты толщенной 16-19мм. Их облицовывают лущеным или строганным шпоном или текстурной бумагой. Плиты должны соответствовать санитарно-гигиеническим требованиям и выпускаться в виде законченной продукции в отношении размеров и отделки. 

Организация рабочего места – Подготовить необходимые инструменты и приспособления, убедиться в их исправности. Подготовить материалы, проверить соответствие их качества и уложить их в отведенное для этого место.  Внимательно осмотреть верстак, проверить его устойчивость и правильность положения крышки на подверстачье. Отрегулировать высоту верстака под свой рост. Изучить чертеж, инструкционно-технологическую карту и технические требования, предъявляемые к предстоящей работе (изделию). Убедится, что на верстаке и в рабочей зоне нет ничего лишнего, отвлекающего внимания и мешающего работе. Постоянно поддерживать чистоту и порядок на рабочем месте. 
Ответ 2 бригады – Электрифицированный инструмент. Техника безопасности при работе с электрическими переносными инструментами. 

             Электрическая дрель предназначена для сверления отверстий в заготовках.     Сверло вращается с помощью электромотора, что позволяет просверлить отверстия намного легче и быстрее, чем вручную. Органы управления дрелью расположены на ее рукоятке – кнопка, включающая и выключающая дрель, переключатель скоростей. 
            Техника безопасности при работе электрической дрелью: 
- Вынимайте вилку силового шнура из электрической розетки перед тем, как сменить сверло.

- Никогда не оставляйте ключ в патроне.

- Всегда фиксируйте заготовку в тисках.

- Следите за тем, чтобы силовой шнур не попал под вращающееся сверло.
- Держите дрель за рукоятку и кожух мотора. Не перекрывайте при этом вентиляционные отверстия. 

- Держите руки и одежду дальше от сверла.  
          Лобзиковая возвратно-поступательная пила предназначена для выпиливания изогнутых пропилов. Лобзиковою пилу можно использовать при изготовлении корпусных шкафов и мебели. Пила очень проста по конструкции. Она состоит из рукоятки, мотора, коробки передач, режущего полотна и подставки. На внутренней стороне рукоятки имеется выключатель. Коробка передач превращает вращательное движение мотора в движения полотна пилы вверх и вниз. Подставка установлена у основания пилы и позволяет перемещать ее по заготовке. 
          Техника безопасности при работе с лобзиковой пилой  
- Вынимайте вилку силового шнура из розетки, когда меняете полотно пилы. 

- Всегда фиксируйте заготовку в тисках. 

- Следите за тем, чтобы силовой шнур не попал под полотно включенной пилы. 

- Держите руки не ближе чем в 10 см. от полотна пилы. 

- Никогда не нагибайтесь над заготовкой.
Ответ 3 бригады – этапы выполнения и сборки изделия.  
Очень удобна и проста в изготовлении  складная мебель (стол, табуретка). В разобранном виде эта просто несколько щитов, которые удобно переносить, перевозить и не требуют много места при хранении. Стол состоит из четырех сборных элементов, двух опорных щитов одного соединительно щита и крышки столешницы. Материал многослойная фанера или древесно-стружечная плита. Соединение опорных щитов осуществляется за счет вставки их в выполненные прорези, ширина которых равна толщине опорных щитов, а длина составляет половину высоты щита. Для большей устойчивости вырезают также середину низа опорных щитов. Чтобы столешница не сдвигалась снизу к ней крепят четыре фиксатора (деревянные квадратные или треугольные бобышки) вплотную к опорным щитам. Кромки облицовывают кромочным пластикам. После подготовки всех деталей собирают изделие на нагелях и клею.
На предыдущем уроке производственного обучения был предложен примерный эскиз – стола обеденного и дан размер столешницы 700мм. окружность или радиус 350мм. На основании этого эскиза вы должны были, самостоятельно   сконструировать мебельное изделие и изготовить шаблоны для изготовления столового гарнитура. 

Бригады организуют рабочее место и приступают к выполнению задания. 
Обучающие называют допущенные ими ошибки и пути их устранения и предупреждения. Совместно с ребятами  анализируем итоги  урока,  ребята делают соответствующие выводы. На основе анализа успехов и недостатков показываю, чему они научились, на сколько, продвинулись в овладении профессией: «Мастер столярного и мебельного производства» 
Домашнее задание: 
На основе имеющихся знаний и умений по выполнению столярно-мебельных операций придумать эскиз изделия, которое может быть использовано в интерьере кухни, столовой, спальни.
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